	ПРИМЕЧАНИЕ: Температура охлаждающей жидкости должнабыть ниже 60°C (140°F).

Используйте приспособление для проворачивания коленчатого вала, номер по каталогу 3824591, для установки поршня цилиндра № 1 в ВМТ.
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	Метка ВМТ находится на кольце датчика частоты вращения коленчатого вала.
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	ПРИМЕЧАНИЕ: Если на кольце датчика частоты вращения нет метки ВМТ, установите кольцо датчика частоты вращения большим пазом в положение на 5 часов (2). Кроме того, в положении на 9 часов (1) должен быть виден направляющий штифт. Убедитесь в том, что оба коромысла 1-го цилиндра свободны. Если нет, проверните коленчатый вал на 360 градусов и проверьте еще раз.
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	В таком положении коленчатого вала можно измерить зазор для следующих коромысел:

(E = выпускной клапан, I = впускной клапан)

1I, 1E, 2l и 3E:
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	Предельные значения величины зазора
mm

in

Впускной клапан

0.28

МИН

0.011

 

0.381

МАКС

0.015

Выпускной клапан

0.53

МИН

0.021

 

0.63

МАКС

0.025

ПРИМЕЧАНИЕ: Проверка клапанных зазоров обычно производится при устранении неисправностей, их регулировка не требуется, если они находятся в пределах указанных выше нормативных значений.
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	ПРИМЕЧАНИЕ: Зазор установлен правильно, если щуп проходит между крейцкопфом и гнездом коромысла с небольшим сопротивлением.

Измерьте зазор, вставив щуп между гнездом коромысла и крейцкопфом. Если зазор не соответствует норме, ослабьте контргайку и установите номинальную величину зазора.

Нормативная величина клапанного зазора (номинал)

mm

in

Впускной клапан

0.33

NOM

0.013

Выпускной клапан

0.58

NOM

0.023

Затяните контргайки и еще раз проверьте клапанные зазоры.

Момент затяжки:  24  n.m  [212 in-lb]
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	Используя приспособление для проворачивания коленчатого вала, номер по каталогу 3824591, поверните коленчатый вал на 360 градусов.

Используя приведенные выше процедуры и нормативные величины, измерьте зазор для следующих коромысел:

(E = выпускной клапан, I = впускной клапан)

2E, 3I, 4E и 4I

При несоответствии норме восстановите зазор.
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